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周動ステージ

機械工作実習

2012-0100

平成24年度

ベース

C3560P

A7075B

SS400
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購入品
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本体

回転台

ウォームギア

軸受ブロック

つまみ

アクリル

S45C

C3560R
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１
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１

１

１

１

２

４

１

４ 購入品

購入品

歯車

C3604B

投
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法

Ｂ 棒(Bar) Ｗ 線(Wire)

Ｐ 板(Plate) Ｈ 箔(Haku)

Ｒ 条(Ribon) Ｓ 形材(Shape)

Ｔ 管(Tube) Ｃ 鋳造品(Casting)

参考：非鉄金属材料の形状記号

８ C3604B １支柱

13 １ 購入品

Ａ

Ａ

Ａ－Ａ断面

Ｂ

Ｂ－Ｂ断面

⑬⑩①
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⑫

⑨ ⑪ ③

⑥

⑧
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アクリル 1

2012.04.04

ベース

機械工作実習
平成24年度

2012-0101

尺
度

1:1
投
影
法

４×６．２キリ φ１１ ７．５

機械製図(JIS B 0001:2010)より抜粋

表７－寸法補助記号の種類及びその呼び方

記号 意 味 呼び方

φ 180ﾟを超える円弧の直径又は "まる"又は"ふぁい"
円の直径

Ｓφ 180ﾟを超える球の直径又は球 "えすまる"又は"えす
の直径 ふぁい"

□ 正方形の辺 "かく"

Ｒ 半径 "あーる"

ＣＲ コントロール半径 "しーあーる"

ＳＲ 球半径 "えすあーる"

円弧の長さ "えんこ"

Ｃ 45°の面取り "しー"

ｔ 厚さ "てぃー"

ざぐり "ざぐり"
深ざぐり "ふかざぐり"

皿ざぐり "さらざぐり"

穴深さ "あなふかさ"

４×Ｍ３×０．５／２．５キリ３５

４×Ｍ３×０．５／２．５キリ

Ｒａ ６．３

（Ｒ）

４５゚

８６

４

９０

１１

８

ＡＡ （Ｒ）

Ａ－Ａ断面
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S45C 1

2012.04.04

本体

機械工作実習
平成24年度
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４×Ｍ６×１．０／５．１キリ

６４

１４

３

１
０
．２
キ
リ

φ
５
８

Ａ

Ａ

φ
７
０

Ａ－Ａ断面
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回転台

機械工作実習
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６．２キリ φ８ ５

７０

Ａ

Ａ

Ａ－Ａ断面

１２．５

３×Ｍ３×０．５／２．６キリ３×Ｍ３×０．５×８／２．６キリ １０

－０．１
５－０．２

Ｒａ ６．３
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２

８２

Ｍ６×１．０ＬＨ

Ｍ３×０．５×１０／２．６キリ １２

１８

Ｒａ ６．３
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軸受ブロック
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８

２６

２×４．２キリ
１８

８

７．２キリ φ８ ６
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C3604B １

2012.04.04

つまみ

機械工作実習
平成24年度
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Ａ－Ａ断面

Ａ Ａ

Ｍ６×１．０ＬＨ×１５／５．１キリ １８３．２キリ φ６．２

ローレット平目 ｍ０．３

３１

２３

Ｒａ ６．３
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歯車種類 平歯車

精度 JIS B1702-1 ８級

歯形 並歯

モジュール 0.5

圧力角 20°

歯数 136

基準円直径 68

全歯たけ 1.125

歯厚 1.0

１０．２キリ３×３．２キリ

６９

ｔ１

８０

Ｒａ ６．３
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機械工作実習
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８

－０．１
φ８－０．２

２７

＋０．２
２．５ ０

Ｍ４×０．７×１２／３．３キリ １５

φ７

Ｍ６×１．０×１５／５．１キリ １７

－０．１
８－０．２

０
４－０．１

Ｒａ ６．３


